3DSIMO
MINI

WYROWNANIE

Produkcja z wykorzystaniem wtasnych doktadnych
form stalowych (lepsza jako$¢ czesci plastikowych)

Graficzny wysSwietlacz OLED
(do prostszej obstugi i ustawiania)

Odpornos¢ na temperature czesci plastikowych
Zasilanie

Futerat transportowy

Maks. Wysokos¢ koncéwki do ciecia

Platforma katowa do koncowki do ciecia

Instrukcja (aktywowana po
pierwszym umieszczeniu koncowki)

Kolor
Wytrzymatos¢ grotu lutowniczego/wypalania

Wytrzymatos¢ na upadek
i uszkodzenie mech

tacze Bluetooth

Koncoéwki wymienialne

Mechanizm do umieszczania kohcowki

Planowane koncowki

Maks. szybkos¢ podawania filamentu
Temperatura maks. koncowki 3D
Ergonomiczny ksztatt

Kompatybilnos¢ z filamentem 1,75 mm
Max. okres nieustannej pracy

Ustawienie temperatury/szybkosci bez aplikacji

Nieustanne ogrzewanie/podawanie

3DSIMO MINI

Nie

Nie

120 °C

5V/24A

Nie

70 mm

Nie

Nie

L$nigcy biaty

Niska-Srednia

Srednia

Tak

Tak

Tarciowy (wielki op6r przy
umieszczaniu i usuwaniu)

Zadne

13 cm/min

245 °C

Tak

Tak

8h

Nie

Tak

3DSIMO
MULTIPRO

3DSIMO MULTIPRO

Tak

Tak

180 °C
12V/3A
Tak

110 mm

Tak

Tak

Matowy czarny

Wysoka

Wysoka

Tak
Tak

Mechanizm sprezynowy
(niski az prawie zaden opér)

Srubokret/wiertarka elektryczna, pita
szablowa, pistolet na gorgce powietrze

20 cm/min
280 °C
Tak

Tak

48 h

Tak

Tak

B 3D SIMO



